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WETELEM WERKZEUGEKET =

HAND-—DUBELFRI\SAPPARAT

Zur Herstellung von Holzdibeln und Rundstiben in
GrifBen von &=26 mm @,
Der Apparat besteht aus:
1. Gehtusge aus SIL-Gub mit Frismesser aus HL-Stahl
und Handgriff mit Gummischutz.,
0 Einsatz aus ALU-Legierung auswechselbar, wahl-
waise in den Abmessungen 6-28 mm, in2
mm steigend,
3. 'Mitnehmer zur Holzaufnahme
GroBe | fir Stibe 6-14 mm oder
Gréibe Ui fiir Stibe 15-28 mm
mit Einspannschaft 13 ¢

GEBRAUCHSANLEITUNG:

Mitnehmer ins Bohutter spannen und Maschine ein-
sohalten ~ Drahzahl beliebig von 1000 — 2800 n -
Apparal mit der rechten Hand halien, Vierkantholz
-~ 1 mm gréfer geschnitten wie gewiinschter Rund-
dibel - an %onischer OHmung der Eingatzhilse an-

setzen. —_—

Abb. 1

) Holz in gerader Rightung ruckartig in Mithehmer

P I Y — stoBen und Apparat gleichmiBig - bei langen Sti-
p - ben unter Verwendung beider Hénde am Griff des

Apparates — nachdricken, damit eine saubere Ober-

flache erzielt wird,
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Abb. 2

Die Dibelstirke ist nach dem Dibelbohrer festzustellen. Verstellbereich + - ¥/, mm (Beigpial Bei 10 mm
= Verstellung 9,8 - 10,2 mm).

Der gefriste Dibel l6st sich leicht aus dem Mitnehmer — ohne die Maschine abzustellen -~ wenn der Apparat
nicht mehr angedriickt wird.

ANMERKUNG: Der Hillsenwechsel geschieht auf einfachste Weise: Lidsen der Schraube am Hiilgen-
Haltebiigel und l9sen der Messer-Halteschraube, Herausnehmen der Hiilse. Einsetzender gewlinschten Einéatz-
hillge. Einstellen des Messers mittels der am Friskopf angebrachten Feineinstellung und Anziehen der geldsten
Schrauben. Der Frasvorgang kann nun beginnen.
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